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HB BODY PRO P333° je vysoce kvalitni akrylovy izolaéni pinici zdklad z nasf fady “2K -
Akrylove Systémy” a je urceny pro ¢astecné a kompletni dpravy automobild. Je vhodny pro
nové ¢i staré lakovani a je idedlni pro neobrousené originalni ndhradni dily (O.E.M. / E-COAT).
Jeho univerzdlnost umozZiuje jednak aplikaci u normdlni, stiedni a vysoké tloustky filmu s
naslednym brousenim, ale rovnéz i aplikaci “mokré na mokré”. Vzhledem k jeho vysoké plnici
sile a vertikdlni stabilité je moznd i vyssi tloustka filmu. Rychlé schnuti a vyborné vyrovnani
tohoto zakladu zarucuje vykonnou aplikaci a rychlé brouseni.

2K - Akrylovle systemy
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P333°

3:1 HS 1ZOLACNI PLNICi ZAKLAD

(Adheze k neobrousenym origindlnim nahradnim diltiim - OEM / E-COAT)
V.0.C. COMPLIANT 2004/42/1IB(c)(540)430

Povrchy
Vhodnyna  Neobrousené origindlni nahradni dily (OEM / E-COAT) Piiprava "w P Odmastént.
povrchy: Obrousené bodové opravy na obyéejném kovu. povrchu: P
Nove a staré nitéry ' Pied dalii dpravou ogistéte viechny povrehy pomoc
SKLOAMINAT e { ! ANTISIL 770 (NORMAL) nebo ;
BODY 960 WASH PRIMER ‘
BODYFILL 961 ETCH FILLING PRIMER .
Aplikace
1. Jako HS brouseny z4klad 2. Jako zdklad “mokre na mokre™; Nedoporucuje se na polyesterové pinice (tmely)
SméSovaci pomér: 3:1 objemové pomoci tuzidla: SméSovaci pomér: 31 objcm()\-"é pomoci tuzidla:
Mo HB BODY PRO H725 HARDENER FOR PRIMERS Mo BODY 720 NORMAL
Zpracovatelnost smési: 45 - 60 minut pfi 23°C (73° F) Zpracovatelnost smési: 50-70 minut pfi 23°C (73°F)
Redidlo: BODY 740 ACRYL THINNER (REDUCER) NORMAL. | | Redidlo: BODY 740 ACRYL THINNER (REDUCER) NORMAL.
Technika nandSani: Stifkaci pistole: Technika nanéSani; Stifkaci pistole:
Vysoky tlak Nizky tlak Vysoky tlak | Nizky tlak
Horni HVLP Homi HVLP
l'* nidoba |’* Horni nddoba M* nidoba ‘ ’* Horni nédoba
s| Aplikacni viskozita pohdrek 5] Aplikacni viskozita pohdrek
U 4mm pfi 23°C DIN 53211 b U 4mm pfi 23°C DIN 53211 16 - 18 sec
ﬁ_ Redidlo pfi 23°C 0-10% Redidlo pfi 23°C 15 - 20% BODY 740
teplota materidlu . (' E teplota materidlu ACRYL THINNER (REDUCER) NORMAL.
Tryska pro stifkaci pistoli | 15 - 1.8mm 15 - 1.8mm Tryska pro stiikaci pistoli | 13- 1 4mm 1,3 - 1.4mm
Tlak pii stifkdni 3-4 bar (45-60psi) 0.7 bar (10 psi) Tlak pfi stiikdni 34 bar (45-60psi) 0.7 bar (10psi)
% Podet vrstey 2 Eﬁf Pocet vrstey =2
Doporucend tloustka suchého filmu: 100-120 um. Doporucend tloustka suchého filmu: 40-50 um.
Schnut{ Dal{ postup
1. Aplikace u normélni, stfedni a vysoké tloustky filmu: Brouseni za sucha: Pomoci excentricke brusky:
""- P400 - P500
Schnutf na vzduchu; @ Pii teploté okoli 23°C 2 hodiny Broutent 2 mokes :| P600 - P1000
Stiikaci box: Casovd prodleva mezi jednotlivymi vrstvami: N .
M '? @ 10 minut - podle tousiky filmu a teploty prostiedi. Néslednd aplikace: ~ A) 2K Akrylove barvy (jednovrstvé)
: Doba schnuts pii 60°C- teplota kovu: 20-30 minut. B) Zikladni ndtéry (dvouvrstve)
C) Vodove ndtéry
5 Casovi prodleva mezi jednotlivymi vrstvami: 10 minut.
= ai ZTM 5% | Kritkd doba schnuti: 8 minut - Speualm tl}
podle tloustky lilmu. , 1. K jednodussimu brousenf pouzijte BODY 511 FLAT GUIDE nésledné po zaschnuti a
2. Stredni doba sch‘nun: 10-12 minut - pred brusenim zdkladu.
2. Aplikace @ podle tloustky lilmu. 2. Jakdkoliv vada na povrchu miize byt opravena pomoci tmelit BODY POLYESTER
“ : 2 : e FILLERS.
S m g SYMTUR A 1) 210 AR bRRnkis § byl 3. Pii schnuti na vzduchu musf byt zachovana minimdini telplota 13°C.

* Pii schnuti ne vzduchu - HB BODY PRO P 333, doba 2 hodin znameni kompletni vytvrzeni, 4. Neprovidéjte aplikaci “mokre na mokré” na naneseny TPA (lak).
které zamezuje sedani. Netykd se to oviem doby schuti pro brouseni, kterd je podstatné kratsi, 3. Vzhledem k vysoké susiné, aby bylo zamezeno praskani nebo propadnuti, je potiebné

V piipadg, kdy je tplota vysokd, doba vytvrzeni mize bit snizena na | hodinu. dodrzovat ¢asovou prodievu 10 minut mezi jednotlivymi vrstvami.
Vis kozita:  Tixotropni Obsah sufiny: Zékladn{ Smifeny:
Bod vzniceni: HB BODY PRO P333 a tuZidlem: A) BODY 720 NORMAL nad 29°C (Bez fedidla)  produkt Pfiblizné 67% hmotnostné s
B) HB BODY PRO H725 HARDENER FOR PRIMERS nad 25°C Priblizné 74% tuzidlem HB BODY PRO H725
Vydatnost*: Piiblizné Tm’ / 100um suchého filmu. hmotnostné  HARDENER FOR PRIMERS
Piblizné 6m’ / 120um suchého filmu, Pfiblizné 67% hmotnostné s
tuzidlem BODY 720
#Vydatnost je vypoéitana na zikladé doporucené tloustky suchého filmu a obsahu susiny v procentech, bez HARDENER NORMAL
piidini jakéhokoliv fedidla. Mozné zirity béhem aplikace nebyly briny v dvahu. Speciﬁcka

Skladovéni hmotnost:  1,54g/cm’

Zarutend doba skladovatelnosti; HB BODY PRO P333 a tuzidel (BODY 720 NORMAL a H725 HARDENER FOR PRIMERS) je 24 mésica, pokud zistanou uzavieny v pivodnim baleni.
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