2K EPOXY PRIMER
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CHARAKTERISTIKA:

Dvouslozkovy epoxidovy zaklad s velmi dobrou ptilnavosti na kovové povrchy, s excelentni korozni odolnosti.
Vynika snadnou aplikaci, rychlou dobu schnuti a mnohem lepsimi vlastnostmi pfi brouseni nez standardni
epoxidové zakladni natéry. Muaze byt aplikovan na kovové podklady (ocel, pozinkovana ocel, hlinik), brousené e-
coaty a staré nebo plvodni laky. M(ize byt také aplikovan na stérkové polyesterové tmely nebo jako zaklad pod

tyto tmely. UmozZiiuje aplikaci s naslednym brousenim nebo jako zdklad aplikovany metodou mokry do mokrého
(wet on wet).

APLIKACE:
Verze s naslednym brousenim:

Objem smési A+B odmérte: 2 dily zakladniho natéru (A) a 1 dil tuzidla (B). Dlkladné promichejte. Nanasejte

stiikaci pistoli (tryska 1,6 mm) v 1-2 vrstvach s 5-10 minutovym intervalem, aby se odpafila rozpoustédla. Natér
Ize brousit abrazivnimi materialy: P400-P500 za sucha.

Verze mokré na mokré (wet on wet):
Objem smési A+B odmérte: 2 dily zakladniho natéru (A) a 1 dil tuzidla (B). Dlikladné promichejte. Nanasejte

stiikaci pistoli (tryska 1,3 mm) v 1 vrstvé. Pred aplikaci 2K akrylového plnic¢e nebo vrchniho natéru pockejte 30
minut pri 20°C.

TECHNICKA DATA:

VOC 2004/42/11B(c)(540) max. 540g/|
Primer CPG-02.156:

Skladovatelnost: 12 mésicu

Hardener CDL-04.092:
Skladovatelnost: 12 mésicl

hustota (20°C): 1.45-1.50 g/cm3 Odstin: svétle Sedy

hustota (20°C): 0.90-0.92 g/cm? Odstin: tmavé Zluty

POMER MICHAN{

objemové vahové
Primer-zaklad (A) 2 100
AHEIe Hardener-tuzidlo (B) 1 31

APLIKACNI VISKOZITA

OS

DIN pohar 4 mm (20°C)

18-21s

APPLIKACE A SCHNUTI

I Verze s naslednym Verze moké na mokré
Aplikacni metoda v .
brousenim (wet on wet)
5 tryska 1.6 mm 1.3 mm
tlak podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole
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Pocet vrstev 1-2 1
Aplikace —
Prodleva pfi (20°C)
Mezi jednotlivymi 5-10 min N/A
vrstvami
r—.
Procjleva pvrl (?0 C) 10 min N/A
Pred susenim
tloustka jedné suché 40-50 pm 30-35 um
vrstvy
zpracovatelnost .
(20°C) 40 min
[ , . Mokré na mokré
verze s naslednym brousenim
(wet on wet)
@ Doba schnuti 20°C 5h 30 min
60°C 30 min N/A
Brouseni za sucha P400-P500 N/A
POZNAMKY:

Doporucené podminky aplikace: teplota 18 - 22°C, vlhkost 40-60 %. Pted aplikaci nechte produkt pfirozenym,
nenucenym zplGsobem dosdhnout doporucéené aplikaéni teploty (vyhnéte se rychlému zahtati/ochlazeni).
Teplota produktu, lakovaného predmétu a okolni teplota by méla byt cca. 20°C.

Podklad musi byt Cisty, suchy a zbaveny mastnoty. Predpovrchova Uprava: tryskany nebo brouseny ocelovy
povrch pomoci P120, pozinkovana ocel brousend P400 nebo ¢ervenym brusnym rounem, hlinik brouseny P280-
P360 nebo cervenym brusnym rounem, e-povlak (e-coat) pomoci P240-P360 nebo ¢ervenym brusnym rounem,
originalni lak P240-P360, polyesterové tmely P240-P320. Po brouseni znovu dikladné ocistéte odmastovacimi a
Cisticimi prostredky.

Na 2K epoxidovy zakladni natér Ize aplikovat polyesterové stérkové tmely, pokud budou suseny 30 minut pfi
60°C nebo alespon 5 hodin pti pokojové teploté.

Neaplikujte 2K epoxidovy zakladni natér na transportni zakladni natéry a jednoslozkové akrylové produkty. Nelze
jej aplikovat na nebo pod strikaci polyesterové tmely.

SKLADOVANI A DOPRAVA:
Chrante pred mrazem, teplem, slunecnim zarenim a vlhkosti. Skladujte dobre uzaviené na suchém a chladném
misté. Doporucena skladovaci teplota: +10 az +30°C.
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