TECHNICAL INFORMATION

Dynacoat Filler 6100 DUO - D2.02.13 UK & Ireland

Odmasténi Nazev vyrobku:

Popis:

P320

P400-P600

Produkt a prisady:

51:1

Zakladni slozeni:

D15 Vhodné podklady:

Priprava povrchu:

(spadova)
1.6-2.0 mm
1.7-2.0 bar

Michaci poméry:

5-10 min.
Mezi vrstvami
a pred
susenim
Doporucena viskozita:

30-40 minut

pH 60°C Zpracovatelnost:

3-4hrs

pri 20°C Doporuéené pistol a pracovni
tlak:

VsSechny

vrehni Postup:

systémy
Dynacoat

Tloustka filmu:

12-05-2014

Dynacoat Filler 6100 DUO
(Sanding Version)

Dvé velikosti baleni, bilé, Sedé a ¢erné barvy vysokeé kvality a
s velmi rychlym schnutim. PIni€ 6100 DUO ma velmi dobrou
brusitelnost, stejné jako vysokou plnici schopnost a
jednoduchou aplikaci.

Dynacoat Filler 6100 DUO

Dynacoat Flexi Tuzidlo
Dynacoat Thinners Fast / Medium / Slow

PInic¢ : akrylatova pryskyfice
Tuzidlo: poly-isocyanate pryskyfice

Stavajici povrch: Odmasténi a obrouseni P180-280 na
sucho nebo P400-P600 pod vodou
PE tmely: Obrouseni P180-280 na sucho

Ocelovy povrch: Odmasténa a obrouseni P180-280 na
sucho

5 dild Dynacoat Filler 6100 DUO

1 dil Dynacoat Flexi Hardener
1 dil Dynacoat Thinner

23-25 sekund pfi 20°C
60 minut pfi 20°C

Tlak:
1.7-2.0 bar

Lakovaci pistole:
Spadova:

Tryska:
1.6-2.0 mm

Aplikujte 1-3 vrstvy. Mezi jednotlivymi vrstavmi nechte ¢as na
odvétrani 5-10 minut. Pfi nizsi teploté nebo silngjsi vrstvé se
doba nutna pro odvétrani prodluzuje.

50-60 ym na jednu vrstvu.
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TECHNICAL INFORMATION

Dynacoat Filler 6100 DUO - D2.02.13 UK & Ireland

Odmasténi

P320

P400
nebo
P600

6:1:3

(wet on wet)

D16

(spadova)
1.2-1.4 mm
1.7-2.2 bar

10-15 min.
(mezi vrstvami)
15-20 min
(pfed
prelakovanim)
pfi 20°C

Vsechny
vrchni
systémy
Dynacoat

12-05-2014

Naze vyrobku:

Popis:

Produkt a prisady:

Zakladni slozZeni:

Vhodné podklady:

Priprava povrchu:

Michaci poméry:

Zpracovatelnost:

Doporucené pistol a pracovni
tlak:

Postup:

Tloustkla filmu:

Cisténi naradi:

Dynacoat Filler 6100 DUO (wet on wet)

Dvé velikosti baleni, bilé, Sedé a ¢erné barvy vysoké
kvalitybez brouSeni pro wet on wet aplikaci s basecoat /
topcoat

Dynacoat Filler 6100 DUO

Dynacoat 420 Hardener
Dynacoat Redidlo 6100 Non Sanding

Plni¢: akrylatova pryskyfice
Tuzidlo: poly-isocyanate pryskyfice

Stavajici povrchové upravy, véetné termoplastickych
akrylatovych povrchu

Dynacoat 1K Etch Primer

PE tmely

Ocelovy povrch

Hlinik a zinek (nejdfive aplikujte Dynacoat 1K Etch Primer)

Stavajici povrch:
Odmasténi a odbrouseni s P320 — P400 na sucho nebo
P400 - P600 pod vodou

6 dili Dynacoat Filler 6100 DUO

1 dil Dynacoat 420 Hardener

3 dily Dynacoat 6100 Thinner Non sanding

90 minut pfi 20°C

Tlak:
1.7-2.2 bar

Lakovaci pistole: Tryska:

Spadova nadobka:  1.2-1.4 mm

Aplikujte 1-2 vrstvy. Mezi jednotlivymi vrstvami nechte Cas

na odvétrani 10-15 minut a 15-20 minut pfi 20°C pred aplikaci
Basecoat/topcoats.

( pfelakovatelny Dynacoat topcoats b&hem 6 hodin pfi 20°C )

15 - 20 ym na 1 vrstvu.

Dynacoat Guncleaner
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TECHNICAL INFORMATION

Doba schunti: 20°C 60°C
Suché pro brouseni
Sanding 3hod.* 25 min.*
Wet on wet 6 hod.* 30 min.*

*Zavisi na pouzitém tuzidle a dalSich okolnostech

(Pripadné necistoty obrousit po 20 min. pfi 20°C)
Doporucena hrubost brusiva: P400-P500 pro suché brouseni

P800-P1000 pro mokré brouseni

Prelakovatelnost wet on wet

verze: VSechny vrchni systémy Dynacoat do 6 hodin pfi 20°C.
Doba pouzitelnosti: 24 mésicu pfi teploté mezi 5°C a 40°C
Barva:

Bila. Seda a Cerna
_ 2004/42/11B(c)(540)540
VOC sanding verze: EU limit pro tento produkt pripraveny k aplikaci (kat B/c): 540

a/l.
Tento produkt obsahuje max.: 511 g/litr.

VOC wet on wet: Tento produkt obsahuje max.: 540 g/litr

CYAN s.r.o.

Mladoboleslavska 843 , Praha 9 — Kbely , 197 00

Tel: +420 286 854 353 , www.cyan.cz , www.dynacoat.cz

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

Zdravotni a bezpeénostni informace: Tento vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti. Prosim, prectéte si text, ktery je na
nalepce tohoto produktu a Bezpeénostni informace. Od uzivatele tohoto produktu se vyZzaduje dostat narodnim zakonnym pfedpisim pro
zdravi a bezpe€nost v praci. Zajistujeme, Ze naSe instrukce jsou peclivé nasledovany a prace je provadéna v souhlasu s naroky na
dovednost.Odmitame jakoukoli odpovédnost, pokud je kone¢ny vysledek ovlivnén faktory mimo nasi kontrolu.

Dulezité Informace uvedené v tomto technickém listé nejsou zamysleny jako vycerpavajici a jsou zaloZzeny na sou¢asném stavu nasich znalosti a ze
soucasnych zakonu: kdokoli pouziva vyrobek k jinému ucelu nez je vyslovné doporuceno v technickém listu bez predchoziho pisemného potvrzeni od nas,
pokud jde o vhodnosti tohoto produktu pro zamysleny Ggcel, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy odpovédnosti uzivatele, aby podnikly vSechny nezbytné kroky k
naplnéni poZzadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Pokud je k dispozici, vzdy ¢téte materialové listy a technické listy k tomuto produktu.
V8echny nase doporuceni, pokyny a sdéleni ohledné tohoto vyrobku (at v tomto katalogovém listu nebo jinde) jsou spravné podle nasich nejlepsich znalosti,
ale nemame kontrolu nad kvalitou ¢&i stavem podkladu nebo nad mnoha faktory ovliviiujicimi ovliviiujicimi pouZziti a aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud se
specificky pisemné nedohodnou jinak, nepfijimame zadnou odpovédnost za provedeni vyrobku nebo jakoukoli ztratu & $kodu vyplyvajici z pouziti vyrobku.
V8echny dodavané vyrobky a dané technické doporuceni jsou podfizeny béznym smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste si vyzadat kopii tohoto
dokumentu a peclivé jej posoudit.Informace obsazené v tomto technickém listé jsou podfizeny ob&asnym upravam na ¢as ve svétle zkuSenosti a nasi politiky
neustalého rozvoje. Je odpovédnosti uzivatele ovéfit, Ze tento list je aktualni pfed pouzitim tohoto produktu.

AkzoNobel
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http://www.cyan.cz/
http://www.dynacoat.cz/

